40, Jahrgang 1927
Abt.: Die Chemische Fabriki

Verlustquellen in der chemischen Fabrik

1263

Minimax Schaumloschverfahren Aktiengesellschaft, Sitz:
Berlin. In das Handelsregister des Amtsgerichts Berlin-Mitte
ist am 29. 9. 1927 eingetragen: Die Gesellschaft ist durch Be-
schluf} der Generalversammlung vom 16. 8. 1927 aufgeldst. Zum
Liquidator ist bestellt: Kaufmann Dr. Erich Thieme, Berlin.

Askania Deutsches Handelskontor Priifungs- und Patent-
verwertungs-Gesellschaft m. b. H,, Sitz: Berlin. In das Handels-
register des Amisgerichts Berlin-Mitte ist am 29. 9. 1927 ein-
getragen: Es wird beabsichtigt, die genannte Firma gemif
§ 2 der Verordnung vom 21. 5. 1926 (R.G.Bl. S. 248) im Handels-
register von Amts wegen zu loschen. Gegen die beabsichtigte
Loschung kann binnen einer Frist von vier Wochen Wider-
spruch erhoben werden. Zur Erhebung des Widerspruchs ist
jeder berechtigt, der an der Unterlassung der Loschung ein
berechtigtes Interesse hat.

Ptaundler-Werke A.-G., Schwetzingen. In das Handels-
register des Amtsgerichts Schwetzingen ist am 5. 10. 1927 ein-
getragen: Nach dem BeschluB der Generalversammlung vom
24. Juni 1927 wurde das Grundkapital zum Ausgleich des
Kapitalentwertungskontos auf 1 425 000 RM. herabgesetzt. Gleich-

zeitig wurde das Grundkapital um 575000 RM. erhéht und

betrigt jetzt 2000000 RM. (eingeteilt in 2500 Inhaberaktien im
Nennbetrage von je 800 RM.).

Verlustquellen in der Chemischen Fabrik.

Wir bitten die Leser der ,,Chemfa‘* um Uberlassung kurzer, zur Veriflent-
lichung geeigneter Beitriige aus ihrer eigenen Praxis,

3. Anfrage®*) : Das Rohmaterial meiner Fabrikation muf}
bei seiner Anlieferung genau auf Unreinlichkeiten untersucht
werden. Um die Leistung der diese Arbeit verrichtenden
Frauen, die bisher nur im festen Stundenlohn stehen, zu
steigern, beabsichtige ich Akkord einzufithren. Wie muf} dieser
gestaltet werden? Bezahle ich nach der Menge, so mufl ich
erwarten, daf§ die Qualitdt fallt; gebe ich eine Primie auf die
ausgeschiedenen Verunreinigungen, so besteht die Gefahr, daf}
die verarbeitete Menge sinkt. Dr. T.

Antwort: Diese Frage lafit sich durch sorgfiltige
Beobachtungen ganz im einzelnen sehr wohl kliren, und es
sind bei richtiger Durchfithrung dieser Studien betréchtliche
Vorteile fiir beide Parteien -— die Arbeiterinnen in Form von
Verdienststeigerungen, fiir den Betrieb durch Leistungs-
steigerung und entsprechende Senkung der Unkosten — zu
erwarten. Deshalb haben beide Teile alles Interesse daran,
daf} die Vorarbeiten aufs beste gefoérdert werden.

Die Beobachtungen und ihre Auswertungen miissen von
Spezialfachleuten am besten durch die Akkordstelle Threr
maschinentechnischen Abteilung vorgenommen werden. Jeden-
falls empfehlen wir keinem Betrieb, eigenbrotlerisch selbst
diese Arbeit leisten zu wollen. Es wiirde nur ein geringer
Bruchteil des mdglichen Erfolges, wenn nicht ein vélliges
Fiasko erscheinen, und der ,alte, erfahrene Praktiker* hitte
eine willkommene Gelegenheit, sich iiber diese ,moder-
nistischen Betriebsmethoden lustig zu machen.

An dieser Stelle konnen wir nur ganz kurz den Gang
dieser Beobachtungen andeuten.

Zunichst sei darauf hingewiesen, dafl ein Akkord fiir die
Leistungs menge sehr wohl mit einer Prémie fiir die aus-
sortierten Verunreinigungen vereinigt werden kann.
Jeder erfahrene Akkordingenieur wird die hierfiir geltenden
Gesichtspunkte vortragen kénnen.

Das Studium selbst mufi umfassen:

a) das angelieferte Rohmaterial,

b) die Arbeit der Sortiererinnen.

Zu a) muf} festgestellt werden, ob das Material stets in der
gleichen Qualitdt, d. h. mit derselben Menge von Verunreini-
gungen usw., angeliefert wird, ob hierbei mehrere Sorten unter-
schieden werden kénnen und miissen, ob und welche Durch-
schnittswerte innerhalb der Sorte, in einem Waggon, einem

*) Die Zuschriften werden als Dokumente, in der Redaktion aufbewahrt;
Nennung der Firmen und Personen unterbleibt in allen Fallen.

Ballen, einem Fafl od. dgl. bestehen. All dies darf nicht mit
Hilfe von Schitzungen der Meister bestimmt werden, es muf
auf zahlreiche ganz prizise Beobachtungen fuflen, allerdings
gleichzeitig begutachtet vom Betriebsfachmann.

Gleichzeitig mufi zu b) das Arbeiten der Sortiererinnen
aufs sorgfiltigste studiert werden: verrichten sie nicht Trans-
porte und sonstige Nebenarbeiten, die sie bei ihrer Hauptarbeit
nur stéren und die deshalb besser und wirtschaftlicher von
Sonderkriften, von Transportkarren, einem Aufzug usw. iiber-
nommen werden? Wird so das Arbeitsverfahren modernisiert,
muf} gleichzeitg, vielleicht mit Hilfe einer besonders tiichtigen
Arbeiterin, festgestellt werden, welche Leistung wir nach
Durchfiihrung aller Verbesserungen erwarten diirfen.

Dann sind Sie so weit, daf} Sie gemeinsam mit dem Akkord-
ingenieur und seinem Beobachter die neuen Akkorde bzw.
Primien festlegen konnen. Schliellich kommt fiir Sie allein
die Aufgabe, diese Sitze zur Einfiihrung zu bringen.

Es ist offenbar, daffi die ganze Arbeit unter giinstigsten
Verhiltnissen mindestens vier Monate erfordert.

Die Schriftleitung.

4. Zur Verpackung unserer Fertigfabrikate benttigen
wir Kisten aller moglichen Gréfien und Formate. Dieselben
wurden bisher von Fall zu Fall hergestellt und mittels zwei-
ridriger Handkarren von der Schreinerei zum Verpackungs-
raum transportiert.

Die Kistenbestellungen wurden erst aufgegeben, wenn das
Fabrikat, in Dosen eingefiillt, bereitlag, weil man erst dann
die genaue Grofie der Kisten bestimmen konnte. Die so ent-
stehende Terminverzogerung betrug meistens zwei bis drei Tage.

Ein einmaliger, auflergewéhnlich hoher Zeitverlust gab Ver-
anlassung, diese ganze bisher vernachlissigte Frage genauer
zu studieren. Dabei ergab sich folgendes Bild: Die Zahl der
KistengréBen konnte auf etwa ein Zehntel reduziert werden,
der Vorrat an Brettern liel sich bedeutend verringern; die
Kisten konnten in der Schreinerei in grofleren Serien, also
billiger als bisher hergestellt werden, sie wurden nicht mehr
von Fall zu Fall bestellt, sondern der Verpackungsraum hielt
sich einen wohliiberlegten Vorrat aller Kistengrofien. Grofite
Wirtschaftlichkeit in der Herstellung sowie geringste Mengen
des Kistenvorrats wurden sorgfiltigst abgestimmt. Das Ergebnis
war schliefllich: Verminderung des in den Brettern, Kisten,
Nigeln usf. investierten Betriebskapitals um 40% ; Verringerung
der Selbstkosten der Herstellung der Kisten unter gleichzeitiger
Einfilhrung einwandfreier Akkorde 20%; Verminderung der
Kosten des Transportes der leeren Kisten zum Verpackungs-
raum 50%. Und das Wichtigste: Giinzliche Vermeidung der
bisherigen Zeitverluste. Dr.-Ing. M.

5. In meinem Betriebe hiuften sich in letzter Zeit die Fille,
in denen die Aufsicht durch die Meister an Ort und
Stelle mangelhaft war und dadurch empfindlicher Schaden ent-
stand. Als Entschuldigungsgrund gaben die Meister stets an,
sie hitten sehr viel Schreibarbeit zu leisten, welche sie
im Biiro festhalte.

Schliefilich nahm ich mich, als Betriebsleiter, selbst der
Sache an, setzte mich zu einem Meister in sein Biiro und ging
mit ihm alle seine Schreibarbeiten durch.

Zunichst ergab sich, dafl er tatsdchlich sehr viel schrieb,
nicht nur Kommissionsbuch und Schichtenliste, sondern noch
Biicher aller Art iiber Qualitit der Produkte, einzelne ihm
bekannt gewordene Selbstkosten, iiber bestimmte Arbeiter-
kategorien usf. Dazu kamen zahlreiche Aufzeichnungen, die
Schrank und Tisch-Schubfach, ja auch die Taschen des Anzuges
fiillten.

Bei gemeinsamer kritischer Durchsicht aller dieser Schrift-
sachen fanden wir, daf reichlich die Hilfte génzlich wegfallen
konnte, wenn in den iibrigen kleine Erginzungen und Ande-
rungen vorgenommen wurden.

Bevor ich weiterschiirfte, unternahm ich nun bei den
itbrigen Meistern meines Betriebes denselben Fischzug, da ver-
schiedene Fiden dorthin wiesen. Das Resultat war der Art
nach dasselbe, wenn auch in der Menge teilweise giinstiger.
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Biicher

Zeitschrift far
____langewandte Chemie

Mit dem Vorsteher meines Schreibbiiros verfolgte ich nun
den Gedanken, wieweit durch Austausch von Durchschlégen,
leihweiser Abgabe von Biichern und Mappen u. dgl. zwischen
den einzelnen Meistern sowie zwischen ihnen und dem Lohn-
bzw. Betriebsbiiro noch gespart werden konnte. Der Ertrag
war nicht mehr so reichlich wie der zuerst erwidhnte, doch
imnier noch erwihnenswert.

So wurde nun genau festgelegt, welche schriftlichen Auf-
zeichnungen die einzelnen Meister in Zukunft noch zu machen
haben. Dann arbeiteten wir langsam, wie es die vorhandenen
Bitrokrifte erlaublen, fiiv alle diese Biicher, Mappen und Karto-
theken genaue Vordrucke aus, so dafl jedes Ziehen von Strichen
von Hand fiir solche Zwecke aufhorte.

Der Erfolg war, dal3 die Meister nur mehr wenig Zeit im
Biiro zu tun hatten und jetzt erst wieder zu wirklichen Betriebs-
meistern wurden. Dr. Ph.

Biicher.

(Zu beziehen durch ,Verlag Chemie“ G.nib. H., Berlin W 10,
Corneliusstr, 3.)

Auswertung der Ergebnisse der Feuerungsuntersuchung. Von
H. Kolbe. Band 13 der Sammlung Kohle — Koks — Teer.
Verlug Wilhelin Knapp, Halle a. d. S.

Brosch. 1,60 M.; geb. 5,90 M.

Zur wirtschaftlichen Betreibung von Feuerungsanlagen

jeglicher Art ist dauernde Kontrolle und Auswertung der -

Untersuchungsbefunde erforderlich. Welche Untersuchungen
nun unter grofierem Zeitaufwand durchgefiithrt werden miissen,
um zu absolut genauen und exakten Ergebnissen zu gelangen,
und welche Bestimmungen angewandt werden konnen, um auf
schnellstem Wege Niherungswerte zu erhalten, und wie schlief}-
lich unter Verwendung zweckméifliger Formeln und Berech-
nungsweisen diese verschiedenen Untersuchungsergebnisse aus-
zuwerten sind, zeigt der Verfasser in dem vorliegenden Buche
insonderheit fiir den Dampfkesselbetrieb. In zahlreichen
Tafeln und umfangreichen Berechnungsbeispielen werden die
Messungen zur Aufstellung von Wéarmebilanzen ausgewertet
und zweckmiaBige Berechnungsweisen erlautert. In zahireichen
Beispielen werden die verschiedenen Verluste, wie Schornstein-
verluste, Herdverluste, Strahlungsverlustc usw. erortert und
ihre rechnerische Erfassung gezeigt. Durch die Wiedergabe der
zahlreichen Wirmebilanzen und Berechnungsbeispiele werden
dem Betriebsmann auflerordentlich wertvolle Unterlagen und
erwiinschtes Zahlenmaterial an die Iland gegeben, so dafl mit
Hilfe dessen in zweckmifliger Weise Wirmebilanzen aufgestellt
und diese in der richtigen Weise ausgenutzt werden konnen,
um eine dauernde geeignete Uberwachung des Betriebes zu
erceichen. Broche. [BB. 60.]

Das Kalkwerk. Von Th. Klehe. 376 Seiten mit 177 Abbild.
Berlin 1927. Kalkverlag G. m. b. H. Lub. 15,—M.
Das Buch ist kein wissenschaftliches Werk, sondern in
maoglichst gemeinverstidndlicher Weise fiir den Praktiker auch
kleinster Kalkwerke geschrieben, wobei die chemischen Grund-
lagen geschickt dargestellt sind. Zahlreiche gute Abbildungen
unterrichten Werksleitung wie Betriebsbeamte iiber die neu-
zeitlichen technischen Einrichtungen, die ein Herabdriicken der
Erzeugungskosten auf ein Mindestmafl ermdglichen, ,nicht um
die eigenen Gewinne zu erhéhen, sondern um die Preise der
verelendeten Kaufkraft des Volkes anzupassen®. Ein Ver-
zeichnis  des Schrifttums und ein umfangreiches Stichwort-
verzeichnis erh6hen noch den Wert dieses Buches, das in
keinem Kalkwerk fehlen diirfte.

Die graphischen Kiinste. Von C. Kampmann. Vierie ver-
mehrte und verbesserte Auflage, neubearbeitet von Prof.
Dr. E. Goldberg. Geb. 1,50 M.

Das kleine Werkchen gibt eine leicht faflliche, kurz ge-
dringte Ubersicht iiber die vielseitigen Verfahren der Repro-
duktions- und Vervielfiltigungs-Technik. Ein gutes Sach-
register und ecin kurzes Bezugsquellen-Verzeichnis seien be-
sonders erwiahni. Fiir eine Neuauflage sei ein kurzes Ver-

zeichnis des einschligigen Schrifttums angeregt. I F.

Der Drehrohrofen, sein heutiger Entwicklungsstand und seine
Entwicklungsméglichkeiten im Rahmen unserer Brennstoff-
technik. Von Dr.-Ing. M. Dolch, Dozent an der Tech-
nischen Hochschule Wien. Mit 45 Abbildungen und 2 Tabellen.
Verlag: Wilhelm Knapp, Halle 1926.

Geh. 7,80 M., geb. 9,60 M.

Der Drehrohrofen, in der chemischen Technik schon lange
Zeit eingefiihrt, hat bei seiner ersten Anwendung zur Kohlen-
verschwelung eine kleine Revolution hervorgrufen. Es kam
eine Zeit einer groflen Uberschitzung dieser wertvollen Vor-
richtung, in der man glaubte, dafl der Drehofen die iibrigen
Schweleinrichtungen verdringen wiirde. Es folgte darauf eine
Periode der Unterschiitzung, in der man nur die Nachteile sah.
Heute ist man so weit, dal man ihm einerseits auf Grund der
gesammelten Erfahrungen, andererseits im Iinblick auf die
besonderen Zwecke eine gerechte Beurteilung zuteil werden
1a8t. Das vorliegende Buch ist eines von diesen Urteilen, das
darin gipfelt: ,,In der Einfachheit der Betriebsfithrung, ebenso
wie in der Erzielung von Massenleistungen bei apparativ héchst
einfach konstruierten und durchaus leistungsfdhigen Einzel-
aggregaten diirfte der Drehrohrofen doch {iberlegen sein und
auch bleiben.“ Wie der Vi nach Betrachtung der einzelnen
Koustruktionen und Wiedergabe der mit Drehrohréfen an-
gestellten Betriebsversuche zu diesem Urteil gelangt, ist sehr
interessant zu lesen; das Buch kann deshalb allen Fachgenossen
aufs wirmste empfohlen werden. Fiirth. [BB.56.]

VWirtschaftliches Arbeiten. Beuth-Verlag G. m. b. H., Berlin,
Frithjahr 1925. )

In diesem Heft stellt der Beuth-Verlag die Arbeiten zu-
sammer, welche durch Gemeinschaftsarbeit technisch-wissen-
schaltlicher Koérperschaften geleistet wurden und die von dem
Verlag zu beziehen sind. Erwihnt sind Normenblitter, Ver-
offentlichungen des Ausschusses fiir technisches Schulwesen,
des Ausschusses fiir wirtschaftliche Fertigung u. dgl.

B. Block. [BB. 191.]

Anleitung zu genauen technischen Temperaturmessungen. Von
Dr. phil, Dr.-Ing. E. h. Osc. Knoblauech, Professor an der
Technischen Hochschule Miinchen, Geh. Regierungsrat, und
Dr.-Ing. K. Henck y, Privatdozent an der Technischen Hoch-
schule Aachen. Mit 74 Textabbildungen. Zweite, v0llig neu
bearbeitete und erweiterte Auflage. Verlag R. Oldenbourg,
Miinchen 1926. Geh. 9,— M., geb. 12,— M.

Alle Arbeiten mit chemischen Apparaten werden von der
Temperatur beeinflufit. Die richtige Feststellung der Tempe-
ratur ist deshalb wichtig, um bestimmte Ergebnisse, Ausbeuten
u. dgl. zu erzielen, um Verluste durch Uberhitzung oder Unter-
kithlung zu verhindern. So einfach es an und fiir sich aussieht,
die Temperaturen in den Apparaten und den Zubehdrteilen
festzustellen, so grofle Schwierigkeiten stellen sich der genauen
Temperaturmessung doch entgegen‘f Durch ungeniigende Warme-
zufuhr zum Thermometer, durch Warmeabfuhr, welche das
Thermomneter selbst veranlafit, entstehen je nach der Art des
Einbaues, je nach der Art des zu messenden Stoffes (fest,
flitssig, gasformig) und je nach der Art des verwendeten Ther-
mometers mehr oder weniger grofie Fehler. Diese Fehler zu
vermindern und Klarheit dariiber zu schaffen, wie die Thermo-
meter zweckmiflig angewendet und eingebaut werden miissen,
lehrt das vorliegende Buch.

Die Quecksilber f e d e r -Therinometer, die an vielen Stellen
tiir die chemische Technik unentbehrlich sind wegen ihrer deut-
licheren, auf grofiere Entfernung erkennbaren Anzeige, wegen
ihrer geringen Bruchgefahr, werden in dem Buch als ziemlich
unbrauchbar behandelt. Es erscheint mir dies fiir die tech-
nische Praxis nicht niitzlich. Man sollte im Gegenteil feststellen,
welche Mingel und Fehlergrenzen diese Quecksilberfeder-
Thermometer wirklich besitzen, und versuchen, diese zu be-
seitigen bzw. zu vermindern.

Jeder Apparatebauer, jeder Benutzer von chemischen Appa-
raten muf} dieses Buch eingehend durchstudieren, um mit
Sicherheit genaue Meflergebnisse zu erzielen. Leider siindigen
haufig gerade die Apparatebauer noch durch fehlerhafte An-
ordnung und Ausfiihrung der Mefistellen. B. Block. [BB. 306.]
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